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We are leaders in ltaly in the sector of
special machine tools, which is a passion that
has always offered us infinite opportunities in
order to create, unique andinnovative products.
We undertake every day to reach new targets
together with our clients, with whom we
had realized projects which satisfy the
peculiar needs of each costumer, and which
high and professional performances. This is
the spirit that led us to create MAS1™ technology
which we can now proudly offer to the market.
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Shaped tubes produced via the patented MAS1™ cold
process, using tubes without welding produced by hot
rolling or cold drawing. Supplied with round and flat
heads without bevel, all the pipes are manufactured
and cut to a fixed standard commercial length (cutting

tolerance -0/+50 mm) of about 6m.




TUBES
MAST" TECHNOLOGY
BLACK WITHOUT WELDING

Shaped tubes produced via the patented MAS1™ cold process,
using tubes welded longitudinally produced by cold drawing and
debeaded externally. Supplied with round and flat heads without
bevel, all the pipes are manufactured and cut to a fixed standard

commercial length (cutting tolerance -0/+50 mm) of about ém.

Available with treatment accessories such as: heat tempering, electro-galvanizing,
deburring, pickling.

Deformations and cuts can be performed outside the standard length by 1T m. up to
a maximum of about 8 m.




CHEMICAL ELEMENTS

(% of mass)

Steel C max Mn min Mn max P max S max Simax Crmax Cumax Mo max Nimax V max ' . ‘
el Y
o b
E235 0.30 0.29 1.06 0.035 0.035 0.10 0.40 0.40 0.15 0.40 0.08

MECHANICAL CHARACTERISTICS

Yield strength Breaking strength Longitudinal Elongation min. %
Min.ReH (N/mm*2=Mpal) Min.Rm (N/mm*2=Mpal)
2 360 - 500 30
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TUBES
MAST" TECHNOLOGY
BLACK WELDED

Shaped tubes produced via the patented MAST™ cold process,
using tubes welded longitudinally produced by cold drawing and
debeaded externally. Supplied with round and flat heads without
bevel, all the pipes are manufactured and cut to a fixed standard

commercial length (cutting tolerance -0/+50 mm) of about ém.

Available with treatment accessories such as: heat tempering, electro-
galvanizing, deburring, pickling.

Deformations and cuts can be performed outside the standard length by T m. up to
a maximum of about 8 m.




CHEMICAL ELEMENTS

(% of mass)

. Steel C max Mn min  Mn max P max S max Simax Crmax Cumax Mo max Nimax V max

\ S235JRH  0.20 0.4 1.4 0.045 0.045 - - - - 0.009 =

\

o, * 4 Yield strength Breaking strength Longitudinal Elongation min. %
3 ' Min.ReH (N/mm*2=Mpa) Min.Rm (N/mm?*2=Mpa)
s
235 340 - 470 26
o s '

¢ -




TUBES
MAST" TECHNOLOGY
STAINLESS STEEL WELDED

Shaped tubes produced via the patented MAST™ cold process, using
round tubes welded longitudinally produced by cold drawing and
debeaded externally. Supplied with round and flat heads without
bevel, all the pipes are manufactured and cut to a fixed standard
commercial length (cutting tolerance -0/+50 mm] of about 6m.

Deformations and cuts can be performed outside the standard length by 1 m. up to
a maximum of about 8 m.
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= CHEMICAL ELEMENTS

(% of mass)

£
v

Steel C max Mn min  Mn max P max S max Simax Crmax Cumax Mo max Nimax

D 1.4307 0.02 . 0.04 0.015 0.75 18.1
(A-304L)

. A »
A

Yield strength Breaking strength Longitudinal Elongation min. %
Min.ReH (N/mm*2=Mpal) Min.Rm (N/mm*2=Mpal)

250 500 - 520 45







The catalogue only contains a range of shapes and
sizes that we consider standard. In addition to the
products in the catalogue and with the cooperation
of our technical workshop, it is possible to design
shapes, sizes, processes and materials, according
to specific needs, and the individual requests of our
customers.
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D T
[mm] [mm]

Carbon Steel SS

887 2,6
76,1 2,9
114,3 3,6
2191 4,8

Carbon Steel ERW

33,7 2,6
76,1 2,9
114,3 3,6
2191 4,8

otticelli

A
[mm]

33,4

75,4

113,2

217

33,4

75,4

113,2

217

B Step
[mm] [mm]

26 1200
63 1200
103 1500
203,6 2000

31,3 1200
70,7 1200
106,2 1500
203,6 2000

Weight
[Kg/m]

1,99

5,24

9,87

26,3

19

5,2

9.8

26,3

Code

A

S$34120-1

S761229 -1

S 1141536 -1

\/

S$2192048 -1

W 341226 -1

W 761229 -1

W 1141536 -1

W 2192048 -1

Stainless Steel

33,7 2
76,1 3
114,3 3
2191 4

33,4

75,4

113,2

217

31,3 1200
70,7 1200
106,2 1500
203,6 2000

1,59

5,49

8,37

21,55

133,712 20 -1

176,11230 -1

1114,31530 -1

1219,120 40 -1




D T A B Step Weight Code
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Kg/m]
Carbon Steel SS
A
33,7 2,6 40,4 21,7 1500 1,99 S341526-2
76,1 2,9 91 49 1500 5,24 S761529-2
\
114,3 3,6 137 735 1500 9,87 S 1141536 -2 !" “!
\‘ D g A
\ ]
\ /
\ /
\ /
\, /
\, /
\, 7/
\\ //
Carbon Steel ERW N\ -,
\i
1

Stainless Steel

33,7 2 40,4 21,7 1500 1,59 133,715 20-2
76,1 3 1 49 1500 5,49 176,115 30 -2

114,3 3 137 73,3 1500 8,37 1114,31530 -2



D T A B Step Weight Code
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Kg/m]
P D .
‘ '
33,7 2,6 33,8 27 - 1,99 S534026-3
76,1 2,9 76,4 65,3 - 5,24 S76029-3
114,3 3,6 114,8 98 - 9,87 S114036-3
2191 4,8 220 188 - 26,3 S$219048-3
33,7 2,6 33,8 28,9 - 1,9 W34026-3
76,1 2,9 76,4 65,3 - 5.2 W 76029 -3
114,3 3,6 114,8 98 - 9,8 W 114036 -3
2191 4,8 220 188 - 26,3 W 219048 -3
33,7 2 33,8 28,9 - 1,59 133,7020-3
76,1 3 76,4 65,3 - 5,49 176,1030-3
114,3 8] 114,8 98 - 8,37 1114,3030 -3

2191 4 220 188 = 21,55 1219,1040 -3



/A Caravaggio

D T A B Step Weight Code
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Kg/m]
Carbon Steel SS
- - - _ _ _ A
76,1 2,9 76,5 67 1000 5,24 S 761029 -4
114,3 3,6 114,9 101 2500 9,87 S 114 2536 -4 A
2191 4,8 220,2 207,8 2500 26,3 S 2192548 -4
Carbon Steel ERW
\J
D= T
76,1 2,9 76,5 72,2 1000 5,2 W 76 10 29 -4
114,3 3,6 114,9 108,4 2500 9,8 W 114 25 36 -4
2191 4,8 220,2 207,8 2500 26,3 W 219 25 48 -4

Stainless Steel

76,1 3 76,5 72,2 1000 5,49 176,11030 -4
114,3 3 114,9 108,4 2500 8,37 1114,32530 -4

219,1 4 220,2 207,8 2500 21,55 12191 25 40 -4 16/17



D T A B Step Weight Code
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Kg/m]
< D >
‘ '
33,7 2 33,7 27,7 25 1,99 S$340,2520-5 A
76,1 2,6 76,1 62,6 85 5,24 S760,3526 -5
114,3 3,6 114,3 93,9 40 9,87 S1140,4 36 -5 A
2191 4,8 2191 180,1 50 26,3 S$2190,548-5
‘,
33,7 2,6 33,7 27,7 25 1,9 W 340,25 26 -5
76,1 2,9 76,1 62,6 35 5,2 W 760,3529 -5
114,3 3,6 114,3 93,9 40 9,8 W 114 0,4 36 -5
2191 4,8 2191 180,1 50 26,3 W2190,548-5
33,7 2 33,7 27,7 25 1,59 133,70,2520 -5
76,1 3 76,1 62,6 35 5,49 176,10,3530-5
114,3 8] 114,3 93,9 40 8,37 1114,3 0,4 30 -5

2191 4 2191 180,1 50 21,55 1219,10,540 -5



3 Michelangelo

D T A B Step Weight Code
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Kg/m]

Carbon Steel SS

A
\ A

76,1 2,6 72,3 50,4 = 5,24 S76026-6 /
/
II
114,3 3,6 108,5 75,7 = 9,87 S114036-6 :
| A
\\
2191 4,8 208 145 = 26,3 S219048-6

Carbon Steel ERW

—>
76,1 2,9 72,3 50,4 = 5,2 W 76029 -6
114,3 3,6 108,5 75,7 - 9.8 W 114036 -6
2191 4,8 208 145 = 26,3 W 219048 -6

Stainless Steel

76,1 3 72,3 50,4 = 5,49 176,1030-6

114,3 3 108,5 75,7 - 8,37 1114,3030-6

>
(0¢]
C

2191 4 208 145 = 21,55 12191040 -6



D T A B Step Weight Code
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Kg/m]

« D .
‘
. = = . = = A
76,1 2,6 76,1 68,5 - 5,24 S76026-7
114,3 3,6 114,3 102,9 - 9,87 S114036-7 A
2191 4,8 2191 197,2 - 26,3 S219048-7
‘,
i - - - - i T
76,1 2,9 76,1 68,5 - 5.2 W 76029 -7
114,3 3,6 14,3 102,9 - 9,8 W 114036 -7
2191 4,8 2191 197,2 - 26,3 W 219048 -7

Stainless Steel

76,1 3 76,1 68,5 = 5,49 176,1030 -7
114,3 38 114,3 102,9 - 8,37 1114,3030-7

2191 4 2191 197,2 = 21,55 1219,1040 -7



B Brunelleschi

D T A B Step Weight Code
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Kg/m]

« D >
) '
33,7 2 33,7 28 1500 1,99 S341520-8 A
76,1 2,6 76,1 67,5 1500 5,24 S761526-8
114,3 3,6 114,3 101,3 1500 9,87 S 1141536 -8 A
2191 4,8 2191 194,3 1500 26,3 52191548-8

\/

33,7 2,6 33,7 29,9 1500 1,9 W 341526 -8
76,1 2,9 76,1 67,5 1500 52 W 761529 -8
14,3 3,6 114,3 101,3 1500 9,8 W 1141536 -8
2191 4,8 2191 194,3 1500 26,3 W 2191548 -8
33,7 2 33,7 29,9 1500 1,59 133,71520-8
76,1 3 76,1 67,5 1500 5,49 176,11530 -8
114,3 3 114,3 101,3 1500 8,37 1114,31530-8

2191 4 2191 194,3 1500 21,55 121911540 -8




ramante

D T A B Step Weight Code
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Kg/ml]

33,7 2 36,6 14,1 400 1,99 S34420-9
76,1 2,6 82,7 31,8 600 5,24 S76626-9
114,3 3,6 124,2 47,8 1000 9,87 S 1141036 -9

Carbon Steel ERW

33,7 2,6 36,6 14,1 400 19 W34426-9
76,1 2,9 82,7 31,8 600 5,2 W 76629 -9
114,3 3,6 124,2 47,8 1000 9.8 W 1141036 -9

Stainless Steel

33,7 2 36,6 14,1 400 1,59 133,74 20-9
76,1 3 82,7 31,8 600 5,49 176,1630-9

114,3 3 124,2 47,8 1000 8,37 1114,31030 -9

A

\




10 BE1Igallal

D T A B Step Weight Code
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Kg/m]

« D .
) '
33,7 2 34,6 25,2 400 1,99 S34420-10 A
76,1 2,6 78,2 57 600 5,24 S76626-10
114,3 3,6 117,5 85,6 800 9,87 S 114836 -10
2191 4,8 225,2 164,1 1400 26,3 S2191448-10 A
Carbon Steel ERW

\/

33,7 2 34,6 25,2 400 1,99 S34420-10
76,1 2,6 78,2 57 600 5,24 S76626-10
114,3 3,6 117,5 85,6 800 9,87 S 114836 -10
2191 4,8 225,2 164,1 1400 26,3 S 21914 48 -10

Stainless Steel

33,7 2 34,6 25,2 400 1,59 133,7420-10
76,1 3 78,2 57 600 5,49 176,1630-10
114,3 3 117,5 85,6 800 8,37 1114,3830-10

219,1 4 225,2 1641 1400 21,55 12191 14 40 -10 22/23



1 Intoretto

D T A B Step Weight Code
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Kg/m]
o ey A
Carbon Steel SS i >
e N,
(7= S\
/| \
33,7 2 - 27,7 - 1,99 $34020-11 /| [\
I/ \\
1 \
/ \
76,1 2,6 - 62,5 - 5,24 576026 -11 ! \
] 1
| 5 z D
14,3 3,6 - 93,9 - 9,87 S114036-11 \ /
\\ /I
\\ I/
2191 4,8 - 180 - 26,3 5219048 -1 AN I
\&\ /‘d/
\\\ ,/’/ \J
Carbon Steel ERW =
33,7 2,6 - 27,7 - 1.9 W 34026 -11 —>—
76,1 2,9 - 62,5 - 5,2 W 76029 -1
114,3 3,6 - 93,9 - 9,8 W 114036 -11
219,11 4,8 - 180 - 26,3 W 219 048 -11
Stainless Steel
33,7 2 - 27,7 - 1,59 133,7 020 -11
76,1 3 - 62,5 = 5,49 176,1030-11
14,3 3 - 93,9 - 8,37 1114,3030 -11

2191 4 = 180 = 21,55 1219,1040 -1
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D T A B Step Weight Code
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Kg/ml

Carbon Steel SS

76,1 2,6 72,3 57 10000 5,24 S 76100 26 -12
114,3 3,6 108,6 85,7 10000 9.87 S 114100 36 -12
2191 4,8 208,1 164,3 10000 26,3 S 219 10048 -12

Carbon Steel ERW

76,1 2,9 72,3 57 10000 5,2 W76 100 29 -12
114,3 3,6 108,6 85,7 10000 9.8 W 114100 36 -12
2191 4,8 208,1 164,3 10000 26,3 W 219 100 48 -12

Stainless Steel

76,1 3 72,3 &7/ 10000 5,49 176,1 10030 -12
114,3 3 108,6 85,7 10000 8,37 1114,3 100 30 -12

2191 4 208,1 164,3 10000 21,55 1219,1 100 40 -12

A

\J




D T A B Step Weight Code

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Kg/ml < A >
33,7 2 33,9 35,80 10000 1,99 S$3410020-13 i
76,1 2,6 76,5 79,65 10000 5,24 S7610026-13
114,3 3,6 14,9 119,6 10000 9,87 S 11410036 -13
D
\ A
33,7 2,6 33,9 35,3 10000 1,9 W 34 100 26 -13
76,1 2,9 76,5 79,65 10000 5,2 W 76 100 29 -13 —— T
114,3 3,6 114,9 119,6 10000 9,8 W 114 100 36 -13

Stainless Steel

33,7 2 33,9 35,3 10000 1,59 133,710020-13
76,1 3 76,5 79,65 10000 5,49 176,1 10030 -13

114,3 3 114,9 89,4 10000 8,37 1114,3 10030 -13



14 BEERS

D T A B
[mm] [mm] [mm] [mm]

Carbon Steel SS

Step
[mm]

Weight
[Kg/m]

Code

33,7 2 37,9 18,2 10000 1,99 S$3410020-14

76,1 2,6 85,5 41 10000 5,24 S 7610026 -14

114,3 3,6 128,4 61,6 10000 9,87 S 11410036 -14
2191 4,8 246,2 118,2 10000 26,3 521910048 -14
Carbon Steel ERW

33,7 2,6 37,9 18,2 10000 1,9 W 34100 26 -14
76,1 2,9 85,5 41 10000 5,2 W 76 100 29 -14

114,3 3,6 128,4 61,6 10000 9.8 W 114 100 36 -14
2191 4,8 246,2 118,2 10000 26,3 W 219 100 48 -14

Stainless Steel

33,7 2 37,9 18,2
76,1 3 85,5 41
114,3 3 128,4 61,6
2191 4 246,2 118,2

10000

10000

10000

10000

1,59

5,49

8,37

21,55

133,7 10020 -14

176,1 10030 -14

1114,3 100 30 -14

1219,1 100 40 -14

A

\




D T A B Step Weight Code
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Kg/m]

T TS~ A
Carbon Steel SS e N
orbnsintss ~ =)
/7 ]
33,7 2 - 26,9 10000 1,99 S 3410020 -15 / N\
/I/ \‘\
76,1 2,6 - 60,7 10000 5,24 S7610026-15 ," ‘\|
I I D
1 ]
\ B /
114,3 3,6 - 911 10000 9,87 S 11410036 -15 \ !
\ /
\\ ,/
\ /
2191 4,8 - 174,7 10000 26,3 5219100 48 -15 ‘L 4
S 7
< v
S~ - \
Carbon Steel ERW
—>— T
33,7 2,6 - 26,9 10000 1,9 W 34100 26 -15
76,1 2,9 - 60,7 10000 5,2 W 76100 29 -15
114,3 3,6 - 911 10000 9,8 W 114 100 36 -15
2191 4,8 - 174,7 10000 26,3 W 219 100 48 -15
Stainless Steel
33,7 2 - 26,9 10000 1,59 133,710020-15
76,1 3 - 60,7 10000 5,49 176,110030-15
114,3 3 - 911 10000 8,37 1114,3 100 30 -15

2191 4 = 174,7 10000 21,55 1219,1 100 40 -15
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